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AGIP ASP

Agip ASP ist ein nichtabtropfendes Haftol fiir vibrierende und stoBweise arbeitende Maschinenteile sowie
zur Verlustschmierung, mit gutem Benetzungsvermogen, dauerhafter Schmierwirkung und geringem
Verbrauch.

An Maschinen mit besonders starken Vibrationen oder schwingenden Bewegungen z.B. an Sagegattern hat
sich Agip ASP hervorragend bewahrt. Es enthalt spezielle Zusatze, wodurch das Haften an den Gleitflachen
erhoht und das Abtropfen bei sparsamer Olzufuhr verhindert wird.

KENNDATEN

AGIP ASP

ISO VG 100 150 220
Viskositat bei 40°C mm?2/s 100 140 205
Viskositatsindex 95 95 95
Pourpoint °C -21 -18 -18
Flammpunkt °C 235 240 245
Dichte bei 15°C kg/m3 0,887 0,890 0,893

EIGENSCHAFTEN UND LEISTUNGEN

= Agip ASP enthalt Zusatze, die eine besondere Schmier- und Haftfahigkeit gewahrleisten.

= Agip ASP ist speziell fur die Schmierung von oszillierenden Maschinenteilen entwickelt worden - z.B.
Flihrungsbahnen von Sagegattern.

= Agip ASP haftet ausgezeichnet an den Gleitflachen, tropft nicht ab.

= Agip ASP ermoglicht dariberhinaus eine wirtschaftliche Anwendung bei Durchlauf oder
Verlustschmierung. Fur die meist mit Tropf-, Docht- oder Zentralolern ausgeriisteten Schmierstellen
bietet Agip ASP den Vorteil, daB Nachschmieren sparsamer erfolgen kann. Es halt sich lange in den
Schmierstellen und ist bedeutend langer wirksam als die liblichen Maschinenole.

EINSATZGEBIET

Agip ASP eignet sich zur Schmierung aller Maschinenteile mit Riittelbewegungen, wo eine Vollschmierung
der Gleitflachen nur mit Haftol zu erreichen und ein Abtropfen auf Stoffe, Papier oder FuBboden
unerwiinscht ist.

Agip ASP 100:

Einsatz fur senkrechte Fiihrungsbahnen an Holzbearbeitungs- und Werkzeugmaschinen wie z.B. Stander
von Radialbohrmaschinen, Gleitfihrungen an Pressen und Stanzen.

Ferner flur Druckereimaschinen, Nahrungsmittel-Verpackungsmaschinen und fir die Textilindustrie, wie
Spindelgleitlager an Webstiihlen und Spinnereimaschinen, wenn Auswaschbarkeit nicht gefordert ist.

Fur Sagegatter wahrend der kalten Jahreszeit, auch mit Zentralschmierung. Verlustschmierstellen an
zahlreichen Maschinen.

Agip ASP 150:
Einsatz wie Agip ASP 150, wenn hohere Viskositat erforderlich.

Agip ASP 220: B
Z.B. Sagegatter im Sommer und bei hoher Dauerbeanspruchung. Auch bei Ofen, besonders hochbelasteten
Werkzeugmaschinenfiihrungen sowie fir altere Textilmaschinen mit groBem Lagerspiel.
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